
ՊԱՇՏՈՆԱԿԱՆ ԸՆԴԴԻՄԱԽՈՍԻ ԿԱՐԾԻՔԸ

Միհրաե Աոնակի Մարգարյանի' «Եոակալված գլանաձև մեքենամասերի պլաստիկ 

դեֆորմացմամբ ձևավորման գործընթացների հետազոտումը ն կատարելագործումը»* 

թեմայով ատենախոսության վերարերյալտեխնիկական գիտությունների թեկնածուի 

աստիճանի հայցման համար՛ Ե.02.01 «Մեքենագիտություն» մասնագիտությամբ

ժամանակակից արդյունաբերության մեջ լայն կիրառություն ունեն եոակալված 

գլանաձև մեքենամասերի ճնշմամբ մշակման տեխնոլոգիական գործընթացները, 

որոնց պատրաստման օպտիմալ պարամետրերի վերլուծական մեթոդներով ե 

համակարգչային մոդելավորմանը որոշման հաշվարկները հիմնված են ծակոտկեն 

նյութերի հոսունության (ԾՆՀ) և պլաստիկության դեֆորմացիոև (ՕՆՊԴՏ) 

տեսությունների վրա:

Հայտնի են գործնականում մեծ կիրառություն ունեցող այս խնդիրների ԾՆձ 

տեսության ն վերջավոր տարրերի մեթոդով լուծումներ, որոնք բավականին բարդ և 

ժամականատար են: Այդ պատճառով եոակալված գլանաձև մեքենամասերի պլաստիկ 

ձևավորման գործընթացների «/\BAQUS» ավտոմատացված ծրագրային միջավայրում 

: ԱՍՄ) մոդելավորմամբ և ԾՆՊԴՏ վերլուծական պարզեցված մեթոդներով 

հետագոսաւմն ու կատարելագործումը բավականին արդիական է:

Ատենախոսությունում հստակ ձևակերպված են աշխատանքի նպատակը և 

լուծված խնդիրները, որոնք աչքի են ընկնում գիտական նորույթներով, 

տեխնոլոգիական գործընթացների կատարելագործման առաջարկություններով և 

հիմնավորված են ինր հրապարակված գիտական աշխատանքներով:

•..-սալստ» ԱԾՄ-ում մոդելավորմամբ ե ԾՆՊԴՏ բանաձևերի օգտագործմանը 

լուծվել են հետևյալ խնդիրները.

1. Վերլուծական պարզեցված մեթոդով շփման գործակցի տարբեր արժեքների 

դեպքերում բարակապատ եոակալված խողովակի կորզանման խնդրի և ներքին բարձր 

ճնշումով բեռնավորված բարակապատ խողովակի արսսսմդման գործընթացի 

լարվածադհֆորմացիոև վիճակի (ԼԴՎ) հետազոտություններ: Ընդ որում, օգտագործվել 

են լարումների չափազուրկ արժեքները, ինչը հնարավորություն կտա ստանալ հոծ և 

ծակոտկեն նյութերի իրական ԼԴՎ բաղադրիչների արժեքները:



2. Դլանական երկմետաղ ձուլի արաամղման գործընթացի մոդելավորում, ինչը 

ցույց 1. տալիս արտաքին խողովակի ներսոևմ բարձր ճնշման ստեղծման 

առանձնահատկությունները, ն որի հիման փոս պարզեցվել է վերլուծական մեթոդով 

խնդրի լուծումը:

3. Գըսնական եոակսդփսծ ձողերի տարբեր հակաճևշումեերով արտամղման 

գործընթացների մոդելավորում ու հետազոտում, փորձարարական մեթոդներով 

ստացված տվյալների հետ համեմատում, ինչպես նաև մշակվել է մեծ հակաճնշա մների 

ստացման մեթոդ, ինչը փորձնականորեն իրականացվել է տափօղակի փոս դրված 

փաթեթի մամլմամր. ե ստացվնլ է ւսմբողջապևս խտացված ձող:

4. Կատարվել է կոնական մամլամայրով մամլակաղապարում կլոր հատույթով 

եոակալված ձողի արտամղման խնդրի աս՚բողջական հետազոտում: Դիտարկվել է 

մամլամայրի կոեականույ.>յան անկյան փոփոխման դերը գործընթացի 1.ԴԿ. վրա: 

Ուսումնասիրվել են մամլակսպապարի երեր մասերի (կոնտեյներ, մամլամայր և 

չափաբերման մաս) ԼԴՎ ն ընթացիկ ծակոտկենության տփալներր: Ընդ որում, կլոր 

հատույթով եոակալված ձողի արաամղման դեպքում կարելի է ստանալ շառավղից 

կախված փոփոխական ծակոտկենության ձող (ջերմային ձող): Ցույց է տրվել ինչպես 

մամլամայրի. այնպես Լլ չափաբերման մասի ուսումնասիրության կւսրևորությանը 

արաամղման գործընթացում:

5. Կլոր հատույթով եոակալված նյութից նմուշի բաց միջասեղմման գործընթացի 

մոդելավորում: Փորձնականորեն մամլամատի տակ, դրա համապատասխան կետերի 

հավասար տեղափոխության համար, առաջարկվում I օգտագործել երեք գլանական 

մասերից բաղկացած տարբեր ճնշումնեյւ հաղորդող մամլամւստ:

6. Եոակալված աստիճանաձև կլոր ձողի արաամղման սկզբնական 

չկայունացած վիճակի մոդելավորում ե դեֆորմացիոն վիճակի հետւսզոսւում: 

Ստացված դեֆորմացիանևրի բաղադրիչների բաշխման ւսմբողջւսկան տվյալները 

կարելի Լ օգտւսգործև| ՛մեն ու դղորդված թելիկներով ամրանավորած բարձրորակ 

կոմպոզիցիոն նյութերի ստացման համար: Մասնավորապես, վաաևզւսվոր սահրի 

դեֆորմացիաների արժեքները բավականին փորը են նմուշի կենտրոնւսկան մասի 

գլանաձև գոաիում, որի շառավիղը հավասար է նմուշի շառավղի կեսին:

Նշենք, որ ստացված արդյունքները թույլ են տափս կատարել տեխնոլոգիական 

գործընթացների պարամետրերի հաշվարկ լաբորատոր ե արդյունաբերական



իտււղա թյաններ ատենաիւոսական աշխատանքի վերաբերյալ.

• 1 1 ՝>ւ1փ որ էջ *|.գ ում ւ < բանաձևում օգտագործվում I մոտարկված

Ա||Ա1ԱՍփկութ]ան սյայմանր ոէՈ -  օո =  ա։ 0 հ . ապա բոլոր տեղերում տ ֊ր  

Ա|1.\ոյ> 1. հանդես զա 1 ինդեքսով, ինչը որոշ բանաձևերու մ իրականացված չէ:

Հ) 1:յ> 51 ում հղում I; կատարվել (1) բանաձևին, որը իրականում գոյության 

>ունի. ղրա փոխարեն պետք Լ գրված լինի (1.35):

3) Աշխատանքում առկա են նաև որոշակի խմբագրական թերություններ: 

Սակայն նշված թհրությանները չեն նսեմացնում աշխատանքի գիտական ւսրմեքը. 

այն կատարված է գիտատեխնիկական պատշաճ մակարդակով:

Այսպիսով «եռակալված գլանաձև մեքենամասերի պլաստիկ ղեֆորմացմամբ 

ձևավորման գործընթացների հետազոտումը և կատարելագործումը» թեսւսյով 

ատևնախոսական աշխատանքն իր արղիականությամր. գիտական նորույթով, 

կիրառական նշանակությամբ, ծավալով և հրատարակված գիտակւսե 

աշխատանքների քանակով հւսմապսոոասխանում է թեկնածուական 

ատենախոսա թյունեերին ներկայացվող 22 ԲՈԿ ֊ի  կանոնակարգի 6-րղ և 7-րղ կետերի 

ղրւսյթներին, իսկ նրա հեղինակը' Միհրան Աոնակի Մարգարյանր, արմանի է Ե.02.01 

■ •Մեքենագիտություն» մսւսնագիտությամր տեխնիկւսկւսն գիտությունների թեկնածուի 

գիտական աստիճան ստանալուն

2ԱՊ2 Մեխանիկայի և մեքենագիտության ամոհոնհ . ✓  ..
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2ԱՊ2 գիտյ


